
800-6 000 m3/h pour compresseurs rotatifs à vis
3 900-15 300 m3/h pour compresseurs centrifuges

Sécheurs à régénération par 
chaleur de compression (HOC) 

Un rendement énergétique  
hors pair
Les sécheurs HOC exploitent la chaleur qui est dégagée naturellement lors du processus de compression. Cette chaleur, 
qui est normalement gaspillée, est récupérée afin de régénérer le dessicant tout au long du processus de séchage. Ainsi, 
les sécheurs HOC sont les modèles de sécheur par adsorption les plus éco-énergétiques du marché.

Nos sécheurs à régénération par chaleur de 
compression (HOC) sont une solution fiable 
et efficace pour dynamiser votre productivité. 
Basé sur une technologie sophistiquée, ce 
système de séchage produit un air constant 
de qualité supérieure, sans humidité tout en 
n'utilisant quasiment aucune énergie.

Une solution d’exception pour un air de qualité supérieure

Les problèmes tels que la rouille et la corrosion dans la tuyauterie d’air, la 
dégradation des outils et appareils de mesure situés en aval du système, ainsi que 
l’altération des produits finis, sont dus à la présence d’humidité dans le système 
d’air comprimé. 

En garantissant le respect du point de rosée sous pression défini, les sécheurs HOC 
permettent d’éviter de telles pertes de productivité. De par la robustesse de leur 

structure et un processus gage de durabilité maximale et de réduction des coûts énergétiques, nos sécheurs HOC vous offrent les niveaux 
de flexibilité, de disponibilité et de maîtrise qu’il vous faut pour diminuer le coût total de propriété.

Caractéristiques des sécheurs HOC 

■■ 	� Air sans humidité de qualité supérieure avec des points 
de rosée sous pression de -40 °C et en-dessous tout au 
long de l’année 

■■ 	� Réduction des besoins d’entretien et de la 
consommation d’énergie grâce à l’exploitation de la 
chaleur générée durant le processus de compression pour 
régénérer l’agent de séchage

■■ 	� Vannes bidirectionnelles de longue durée, qui 
garantissent des années de fonctionnement sans problème

■■ 	� Vannes à passage intégral et conception optimale 
de la tuyauterie : air de qualité sans humidité garanti et 
réduction des pertes de charge

■■ �Revêtement haute température sur les parties humides 
pour une meilleure résistance à la corrosion, prolongeant 
ainsi la durée de vie du sécheur

■■ �Contrôleur du système intuitif et sophistiqué doté de 
fonctions de connectivité avancées pour un fonctionnement 
encore plus efficace

■■ �Conception respectueuse de l'environnement 
permettant de recycler la chaleur qui serait autrement 
gaspillée, ce qui contribue au développement durable

■■ �Unité autonome livrée prête à raccorder (montage sur 
châssis, tuyauterie, précâblage et contrôleur API)
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Spécifications des sécheurs pour compresseurs rotatifs à vis

Modèle

Débit Raccordements pneumatiques (PN16) Dimensions Poids
 

kgm3/min m3/h Air froid Air chaud Longueur x Largeur x Hauteur (mm)

D800HC-R 13,3  800 DN50 DN50 1 430 x 1 050 x 2 100  1 100 

D1300HC-R 21,7  1 300 DN80 DN80 1 600 x 1 200 x 2 250  1 450 

D1700HC-R 28,3  1 700 DN80 DN80 1 800 x 1 350 x 2 660  1 850 

D2300HC-R 38,3  2 300 DN100 DN80 2 050 x 1 550 x 2 430  2 300 

D2900HC-R 48,3  2 900 DN100 DN80 2 050 x 1 650 x 2 500  2 650 

D3400HC-R 56,7  3 400 DN100 DN100 2 400 x 1 700 x 2 500  2 900 

D4150HC-R 69,2  4 150 DN150 DN100 2 500 x 1 800 x 2 620  3 450 

D5000HC-R 83,3  5 000 DN150 DN150 2 800 x 1 850 x 2 700  3 900 

D6000HC-R 100,0  6 000 DN150 DN150 3 000 x 1 950 x 2 750  4 000 

Spécifications des sécheurs pour compresseurs centrifuges

Modèle

Débit Raccordements pneumatiques (PN16) Dimensions Poids 

kgm3/min m3/h Air chaud Longueur x Largeur x Hauteur (mm)

D3900HC-C 65  3 900 DN150 3 000 x 1 800 x 2 850  5 100 

D6900HC-C 115  6 900 DN150 3 250 x 2 050 x 3 050  8 200 

D9000HC-C 150  9 000 DN200 3 600 x 2 400 x 3 200  10 500 

D13200HC-C 220  13 200 DN250 5 600 x 3 400 x 3 150  11 200 

D15300HC-C 255  15 300 DN250 5 800 x 3 600 x 3 300  14 500 

Débit à 20 °C et 1 bar abs., pour une pression de fonctionnement de 7 bar eff (bar g) et une température d'adsorption de 35 °C (saturée). Air chaud provenant du compresseur : 
180 °C maxi., jusqu'à 230 °C sur demande. Température d'entrée d’eau de refroidissement : 25 °C

Débit à 20 °C et 1 bar abs., pour une pression de fonctionnement de 7 bar eff (bar g) et une température d'adsorption de 35 °C (saturée). Température mini. de l’air chaud à la sortie 
du compresseur : 95 °C Température d'entrée d’eau de refroidissement : 25 °C
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